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SPRESCAN GD-L

LEISTUNGSSPEKTRUM

SPRESCAN 3D-L ist ein Messsystem, das die kom-
plette Stammkontur detailliert erfasst. Aus diesen
Daten werden Merkmale wie Mitten-, Zopf- und
Stockdurchmesser, Abholzigkeit, Stammlange,

Kriimmung und Ovalitat berechnet.

Das System besteht aus vier Hochleistungs-Mat-
rix-Kameras und sieben Dauerstrich-Lasern. Mit
Hilfe des Lichtschnittverfahrens wird die Kontur
des Stammes abgetastet. Aus den Kamerarohda-
ten werden Punkte in einem kartesischen Koor-
dinatensystem berechnet — basierend auf einem

patentierten Kalibrierverfahren.

AUFGABENBEREICHE

e Rundholzsortierung unter Einbeziehung
von Krimmung, Ovalitat und Abholzigkeit

e Schnittbildberechnung und -optimierung
unter Einbeziehung von Kontur und Kriimmung

e Automatische Stammeindrehung und
-positionierung vor dem Spanner nach Kontur
und Kriimmungskriterien (Eindrehoptimierung)

¢ Model Contour Optimiser (MCO): Erfassung
der Model-Kontur mit Verlauf der Waldkante
(optional mit Optimierung der Seitenware)

SCHNITTBILDOPTIMIE-
RUNG & MODEL CON-
TOUR OPTIMISER (MCO)

Durch seine hohe Auflésung (bis zu 2048 Mess-
punkte pro Messeinsatz) liefert SPRESCAN 3D-L
ein sehr genaues Stammabbild. Das Messsystem
eignet sich hervorragend fur Hochleistungsanla-

gen bei Geschwindigkeiten von bis zu 240 m/min

(Messeinsatze in 1 cm-Abstdnden). Das SPRESCAN
3D-L Messsystem erreicht eine Abtastgenauigkeit
von < 1 mm (Eindrehoptimierung) bzw. < 0,5 mm
(MCO).

MESSWERTERFASSUNG

Um Storeinflisse auszuschalten, werden die Mess-
punkte mehrfachen Plausibilitdtskontrollen un-
terzogen. Das 3D-Abbild ist Basis flir die Berech-
nung des Durchmessers, der Abholzigkeit und der
Krimmung. Diese Kriterien sind mafgeblich fir
Qualitat, Sortierung und Einschnittoptimierung

der Rundholzer.

KOMBINATION MIT
STAMMFOTOGRAFIE

SPRESCAN 3D-L wird auch als Kombination mit
SPRESCAN PHOTOLOG-L angeboten. Die PHOTO-
LOG-Komponente dient zum automatischen Foto-
grafieren und Archivieren von Baumstammen auf
Rundholzplatzen und schafft somit die Vorausset-
zung fur die Protokollierung der Qualitatsbeurtei-
lung der eingehenden Rohware. Das System er-
moglicht eine datenbankbasierte Verwaltung der
Stammbilder bei Ldngsfordergeschwindigkeiten

von bis zu 240 m/min.

INTEGRATION

Das SPRESCAN 3D-L System wird sowohl als Nach-
ristpaket (zur Produktivitatsverbesserung be-
stehender Maschinen) als auch als integrativer
Bestandteil bei Neuanlagen eingesetzt. Alle Pro-
dukte der SPRESCAN-Familie kbnnen im Service-
fall online von Sprecher Automation in Linz fern-

gewartet werden.



WARUM SPRESCAN SD-L?
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HOHE ABTASTGESCHWINDIGKEIT

Selbst bei Vorschubgeschwindigkeiten von bis zu 240 m/min

wird der Stamm in 1 cm-Schritten abgetastet.

HOHE GENAUIGKEIT UND STABILITAT

Das Messsystem ist eichfahig.

EINFACHE INSTALLATION UND WARTUNG

Die Systemkomponenten sind auf einem stabilen Stahlrahmen montiert
und mit vorgefertigten Kabeln steckbar verbunden. Montage, Inbetrieb-

nahme und Justierung sind einfach durchfihrbar.

VERSCHMUTZUNGSARM

Die glinstige Anordnung der Systemelemente vermindert

die Verschmutzung durch die Forderanlage.

STANDARDISIERTE SCHNITTSTELLEN

SOFTWARE

Die benutzerfreundliche grafische Oberflache lduft sowohl unter LINUX®
als auch unter Windows®. Die Software kann auf jedem beliebigen PC,
welcher mit dem Auswerte-PC vernetzt ist, ausgefihrt werden. Dariber

hinaus kann die Benutzeroberflache auf mehreren PCs im Netzwerk

betrieben werden.
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SPRESCAN 3D-L - TECHNISCHE DATEN (AUSZUG) Sprec"'_er
m autfomation

SPRESCAN SPRESCAN SPRESCAN
3D-L/200 3D-L/300 3D-L/400
Anzahl der Kamerapunkte 4x128 4x 512 4x 512

Sortierung und Eindrehung MCO
1 cm-Schritte bei bis zu 1 cm-Schritte bei bis zu 1 cm-Schritte bei bis zu

Messrate 120 m/min Vorschub, 120 m/min Vorschub, 240 m/min Vorschub,
200 Messungen/s 200 Messungen/s 400 Messungen/s

Durchmesser-Messbereich Bloche: 70-800 mm, Model bis zu 400x400 mm bzw. kundenspezifisch

Langenmessbereich kundenspezifisch, Auflésung: 1 cm

Messwertauflosung <lmm

Einbautiefe in Forderrichtung Minimum 1 m

Schnittstellen RS232, Ethernet (UDP/ISO on TCP), Sonderschnittstellen
Temperaturbereich -20 °C bis +50 °C

Speisung 110/230V, 50-60 Hz, 100 VA

Zulassungsprifungen Osterreichische Eichzulassung

Ausflihrungsstandards ONORM L1021
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Sprecher Automation GmbH
(Hauptsitz)

FranckstraBe 51

12.3.101.30de | 4020 Linz, Osterreich

T: +43 732 6908-0

F: +43 732 6908-278
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